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Artikel-NrBenennungBauteilnummerMengePos.
222080FlanschENG-00337711
206420Zwischenstück für G1"ENG-00342512
206410Schraube G1"ENG-00342213
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Kurzzeichen

Toleranzklasse
Allgemeintoleranz ISO 2768  T1
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Abmaße in mm für Nennmaßbereich in mm Deviation in mm of the range of nominal size in mm

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhaltes sind verboten, soweit nicht ausdrücklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Alle Rechte für den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten.
The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its contents to other without explicit authorization is prohibited.
Offenders will be held liable for the payment of damages. All rights reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design.
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